Uriin Kodu:
Uriin Adr:
Tanimlar/Kisaltmalar:

1. isin Adi ve Tanim

Genel

MALZEME TEKNIK SARTNAMESI

(Mal Aiimi ihaleleri igin)

Kocaeli, Gebze, Sakarya, Bolu ve Diizce Bélge Muddurllkleri ofisleri igin ofis ekipmani tedarigidir.

2. Isin Kapsami

3. lsin yeri (Teslimat Yeri):
Malzeme, ekipman, demirbasin teslimati Satinalma siparisinde belirtilen sekilde yine Satinalma

siparisinde belirtiimis olan teslimat adresine yapilacaktir.

4. lgin siiresi :

isin stiresi 6 (alt) aydir. Malzeme teslimi icin beklenen siire sézlesme imzasi sonrasi 30 is guiniddr.

(ihalede teklif edilen en erken siireye gére ihale sonrasi teslim siiresi kismi revize edilebilecektir)

5. igin ifasi ile ilgili Sartlar
Yuklenicilerin agagidaki belgeleri teklifleri ile birlikte sunmalari gerekmektedir.

-TS EN 1335-1-2-3 Biiro Mobilyalari - Biiro Calisma Koltugu

-TS EN 527-1-2 Ofis mobilyalar:1 — masalar

-TS EN 14073 — Biiro mobilyas1 -Muhafaza mobilyasi (Dolaplar)

6. Kullanim Amaci ve Yeri

intiyag olan adet sézlesmenin eki EK-2 Birim Fiyat Teklif cetvelinde tabloda belirtiimistir.

7. Tedarik Edilecek Malin, Teknik Ozellikleri, Galisma Kosullar

7.1 Fiziksel Ozellikleri

7.2. Teknik Ozellikler:

SED.FRM.285.R00

Sira No | Teknik Ozellikler istenen | Istenen Test ve
Deger Standart Deney
Metodu
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Genel

1) TiP 1 SEHPA:

Ayak Ozellikleri:
Metal ve aliminyum pargalar igin metal boyama islemi; sureleri

yurutulen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin igerisinde de

az 40 p olacaktir. Kése birlesim , bukim yerleri ve i¢ yuzeylerdeki

boyalarin kalinhklari da 40 p degeri ortlict olmak sartiyla

Uretilmis kaliplara, aliminyum hammaddenin ylksek sicaklikta

ile boyanmaktadir.
Tabla Ozellikleri:

721 i yuzeyi melamin recine emdirilmis dekor kagittan olusmaktadir

kullanilir.

W 260 cm
Olgiiler L 120 cm
H :41.3¢cm

optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali yag alma ve

toz boya puskirtme islemleri yapilmaktadir. 4 tank daldirma islemi ile

otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinhdi tim ylzeylerde en

aranmayabilir. Urline ézel formda tasarlanmis, sertlestiriimis celikten

eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilip, elektrostatik toz boya

2mm PVC kenar bandi kullaniimaktadir. Tabla 18mm yonga levha, her

(Melamindir). Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dibeller

Asagidaki gorseller érnek olup olcllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

Ozel
Olgi

Gozle

kontrol.
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7.2.2

2) TiP 2 TOPLANTI MASASI

( Ust Panel ,Kablo kapag, kablo tavasi, priz kutusu dabhil)

Travers (50x202mm):

Kutu profil kullaniimaktadir. Metal ve aliminyum pargalar igin metal

boyama iglemi; sireleri optimize edilmis otomasyon sistemi ile
fosfatlama, alkali yag alma ve toz boya puskirtme iglemleri
yapiimaktadir. 4 tank daldirma iglemi ile ydrUtilen elektrostatik toz toz
boyama iglemi firin igerisinde de otomatik olarak ilerlemektedir. Metal
boya kalinhigi tim yuzeylerde en az 40 u olacaktir. Kdse birlesim ,
biukim yerleri ve i¢ yuzeylerdeki boyalarin kalinlklari da 40 p degeri
Ortlicu olmak sartiyla aranmayabilir.

Ayak Ozellikleri:

Ayak, DKP sagtan 6zel olarak 63x25mm ebatlarinda ¢ekilerek imal
edilen besgen profilden olusmaktadir. Yan ayaklarin arasindaki kayit
ise std 50x20 kutu profil, boru lazer kesim makinelerinde delik ve agili
kesimi yapildiktan sonra kaynakla birlestirilir. Ayak Uzerinde travers
baglanti deliklerinde 6zel M8 ¢ektirme somunlar kullanilir. Ayaklarin
yere basan kisimlari, ylikseklik ayari ile dengeyi saglayan pingo
ayaklar ile desteklenmektedir. Metal ve aliminyum pargalar igin metal
boyama islemi; sireleri optimize edilmis otomasyon sistemi ile
fosfatlama, alkali yag alma ve toz boya puskirtme iglemleri
yapiimaktadir. 4 tank daldirma islemi ile yUrutulen elektrostatik toz toz
boyama iglemi firin icerisinde de otomatik olarak ilerlemektedir. Metal
boya kalinligi tim yuzeylerde en az 40 p olacaktir. Kdse birlesim ,
bukim yerleri ve i¢ yuzeylerdeki boyalarin kalinlklari da 40 p degeri
Ortlcu olmak sartiyla aranmayabilir.

Kablo Tasiyici:

-Uriine dzel formda tasarlanmis plastik hammaddenin yiiksek

sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilmelidir.

Tabla Ozellikleri:

-En az 2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir.

-Tabla 18mm yonga levha, her iki ylizeyi melamin regine emdirilmis
dekor k&gittan olugsmahdir. (Melamindir)

-Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dibeller kullanihr

Asagidaki gorseller érnek olup dlgulerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

Ozel
Olgii

Gozle

kontrol.
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w 169.7cm
Olgiiler L :120cm
H :72.3¢cm
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7.2.3

3) TiP 3 TOPLANTI MASASI
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Travers :

Aliminyum ekstriizyon yontemi ile Uretilen ve elektrostatik toz boya ile
boyanan veya eloksal ile kaplanan aliminyum traversler(profiller)
kullanilmaktadir. Metal ve aliminyum pargalar icin metal boyama
islemi; sureleri optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali
yag alma ve toz boya puskirtme islemleri yapiimaktadir. 4 tank
daldirma iglemi ile yurGtulen elektrostatik toz toz boyama islemi firin
icerisinde de otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinligi tim
ylUzeylerde en az 40 p olacaktir. Kése birlesim , bukim yerleri ve i¢
yuzeylerdeki boyalarin kalinliklari da 40 p dederi Ortiict olmak sartiyla
aranmayabilir

Ayak Ozellikleri:

Metal ve aliminyum parcalar i¢cin metal boyama islemi; sureleri
optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali yag alma ve
toz boya puskurtme islemleri yapilmaktadir. 4 tank daldirma islemi ile
yurGtllen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin igerisinde de
otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinhigi tim yizeylerde en
az 40 p olacaktir. Kése birlesim , bukim yerleri ve i¢ ylzeylerdeki
boyalarin kalinliklari da 40 y degeri 6rtiicl olmak sartiyla
aranmayabilir. Urline 6zel formda tasarlanmis, sertlestiriimis gelikten
uretilmis kaliplara, aliminyum hammaddenin yiiksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilip, elektrostatik toz boya
ile boyanmaktadir..

Kablo Taslyict:

-Urline 6zel formda tasarlanmig plastik hammaddenin yiiksek
sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilmelidir.

Yiikselebilen Ayak Pingosu:

Yukseklik ayari yapilabilen masa ve dolaplarda, ayaklarin yere basan
kisimlarinda; kromaj kaplama uygulanmigs plastik pabuglar ve bu
pabuglara bagl 1040 veya otomat ¢eliginden yapiimis masa
yuksekligini 30mm / dolap yuksekligini 15mm artirmaya olanak
saglayan mil bulunmaktadir. Masa ayaklari Gzerinde setskur vida
yardimi ile istenilen noktada sabitleme, dolap ayaklarinda ise

gevseterek yikseltme islemi yapilmaktadir.

Tabla Ozellikleri:

-En az 2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir.

Ozel
Olgii

Gozle

kontrol.
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Olgiiler

-Tabla 18mm yonga levha, her iki yizeyi melamin regine emdirilmis
dekor kagittan olusmalidir. (Melamindir)

-Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dubeller kullanilir

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

w 2120 cm
L 1240 cm
H :72cm

SED.FRM.285.R00

Sayfa 7/25




Genel

7.2.4

7.2.5

4) TiP_ 3 DOLAP H:80 CM(AYAK VE TAGC DAHIL)

Arkalik Tabla:-8mm yonga levha, her iki ylzeyi melamin regine

emdirilmis dekor kagittan olusmalidir. (Melamindir)**.

-Raf 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimaktadir.

-Seyyar raf olan Unitelerde yan tablalarda seyyar raflar igin sira delikleri
mevcut olup istenilen seviyeye cikartilabilir ve seyyar raflarda 6éne
dismeyi engelleyen glvenlik kilit plastikleri olmalidir.

-Tabla (Ust) 18mm yonga levha, her iki ylizeyi melamin regine
emdirilmis dekor kagittan olusmalidir (Melamindir).

Kapaklar:-2mm PVC kenar bandi kullaniimalidir.

-Dolap kapagi frenli ve frensiz olmak izere, 6zel track mekanizmasi ile
kolay montaj ve demontaj yapilan menteseler kullaniimaktadir.
-Kullanilan menteseler tabanlari ise demontaja uygun plastik dibel
kullaniimaldir.

Kulp:Aliminyum eloksalli kulplar kullaniimalidir.

Kilit:-Kare kilit kullaniimalidir.

Yatay/Yan Sabit Tablalar:-0,40mm PVC kenar bandi kullaniimalidir.
-Tabla 18mm yonga levha, her iki ylzeyi melamin regine emdirilmis
dekor k&gittan olugsmaktadir (Melamindir)**.

-Dolap Yan 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimalidir.

Uriin pargalari birbirine kendinden dubelli Mini fiks baglanti aparatlari
ile monte edilmelidir.

Dolap Ayaklari:-Ayaklarin yere basan kisimlari, yikseklik ayari ile
dengeyi saglayan pingo ayaklar ile desteklenmektedir.

Alt:12mm yonga levhadan ve her iki ylizeyi melamin regine emdirilmis
dekor kagittan olugsmalidir (Melamindir).

1mm ahsap kenar bandi kullaniimahdir.

2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir.

Dolap Tag:-12mm yonga levhadan ve her iki yizeyi melamin recgine
emdirilmis dekor kagittan olusmalidir (Melamindir).

-1mm ahsap kenar bandi kullaniimalidir.

2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir.

Asagidaki gorseller 6rnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

W :409cm
Olgiiler L :80.1cm
H :83.5¢cm

Ozel
Olgii

Gozle

kontrol.
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5) TiP 4 DOLAP
Arkalik Tabla:-8mm yonga levha, her iki ylizeyi melamin regine
emdirilmis dekor kagittan olusmalidir. (Melamindir)**.
-Raf 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimaktadir.
-Seyyar raf olan Unitelerde yan tablalarda seyyar raflar igin sira delikleri
mevcut olup istenilen seviyeye c¢ikartilabilir ve seyyar raflarda 6éne
dismeyi engelleyen guvenlik kilit plastikleri olmalidir.
-Tabla (lst) 18mm yonga levha, her iki ylizeyi melamin regine
emdirilmis dekor kagittan olusmalidir (Melamindir).
Kapaklar:-2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir.
-Dolap kapag! frenli ve frensiz olmak Uzere, 6zel track mekanizmasi ile
kolay montaj ve demontaj yapilan menteseler kullaniimaktadir.
-Kullanilan mentegeler tabanlari ise demontaja uygun plastik dibel
kullaniimahdir.
Kulp:Aliminyum eloksalli kulplar kullaniimahdir.
Kilit:-Kare kilit kullaniimahdir.
Yatay/Yan Sabit Tablalar:-0,40mm PVC kenar bandi kullaniimalidir.
-Tabla 18mm yonga levha, her iki yizeyi melamin regine emdirilmis
dekor kagittan olusmaktadir (Melamindir)**.
-Dolap Yan 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimalidir.
Uriin pargalari birbirine kendinden dubelli Mini fiks baglanti aparatlari
ile monte edilmelidir.

7.2.6 Dolap Ayaklari:-Ayaklarin yere basan kisimlari, ylikseklik ayari ile

dengeyi saglayan pingo ayaklar ile desteklenmektedir.
Alt:12mm yonga levhadan ve her iki ylzeyi melamin regine emdirilmis
dekor kagittan olugsmalidir (Melamindir).

1mm ahsap kenar bandi kullaniimahdir.

SED.FRM.285.R00
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2mm PVC kenar bandi kullaniimalidir.

Dolap Tag:-12mm yonga levhadan ve her iki ylzeyi melamin regine
emdirilmis dekor kagittan olusmalidir (Melamindir).

-1mm ahsap kenar bandi kullaniimalidir.

2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir.

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

W 409cm
Olgiiler L :80.1cm
H 1914 cm

6) TiP 1 MASA 80X180CM:
((")n Perde ,Kablo kapagi, kablo tavasi, priz kutusu dahil)

Ayak Ozellikleri:

Metal ve aliminyum pargalar i¢cin metal boyama islemi; sureleri
optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali yag alma ve
toz boya puskuirtme islemleri yapiimaktadir. 4 tank daldirma iglemi ile
yurutilen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin icerisinde de
otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinhdi tim ylzeylerde en
az 40 p olacaktir. Kése birlesim , bukim yerleri ve i¢ ylzeylerdeki
boyalarin kalinliklari da 40 py dederi 6rtlicu olmak sartiyla
aranmayabilir. Urline 6zel formda tasarlanmis, sertlestirilmis gelikten
Uretilmis kaliplara, aliminyum hammaddenin yiiksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilip, elektrostatik toz boya
ile boyanmaktadir.

Yukselebilen Ayak Pingosu:

Yukseklik ayar1 yapilabilen masa ve dolaplarda, ayaklarin yere basan
kisimlarinda; kromaj kaplama uygulanmis plastik pabuglar ve bu
pabugclara bagli 1040 veya otomat geliginden yapilmis masa

yuksekligini 30mm / dolap yuksekligini 15mm artirmaya olanak

SED.FRM.285.R00
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saglayan mil bulunmaktadir. Masa ayaklar Uzerinde setskur vida
yardimi ile istenilen noktada sabitleme, dolap ayaklarinda ise
gevseterek yukseltme islemi yapilmaktadir.

Travers-Kol-Bitig Birlestirme Aparat:

Metal ve aliminyum parcalar i¢cin metal boyama islemi; sureleri
optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali yag alma ve
toz boya puskuirtme islemleri yapilmaktadir. 4 tank daldirma iglemi ile
ylritllen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin igerisinde de
otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinligi tim yizeylerde en
az 40 p olacaktir. Kése birlesim , bukim yerleri ve i¢ ylzeylerdeki
boyalarin kalinhklari da 40 p degeri ortlict olmak sartiyla
aranmayabilir. Uriine dzel formda tasarlanmis, sertlestiriimis gelikten
uretilmis kaliplara, aliminyum hammaddenin yiiksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilip, elektrostatik toz boya
ile boyanmaktadir.

Travers:

Aliminyum ekstriizyon yontemi ile Uretilen ve elektrostatik toz boya ile
boyanan veya eloksal ile kaplanan aliiminyum traversler(profiller)
kullaniimaktadir. Metal ve aliminyum pargalar i¢in metal boyama
islemi; sureleri optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali
yag alma ve toz boya puskirtme iglemleri yapilmaktadir. 4 tank
daldirma iglemi ile yurGtulen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin
icerisinde de otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinhdi tim
yuzeylerde en az 40 y olacaktir. Kése birlesim , blkim yerleri ve i¢
yuzeylerdeki boyalarin kalinliklari da 40 y degeri 6rtict olmak sartiyla
aranmayabilir.

Kablo Taslyici:

Uriine 6zel formda tasarlanmig, sertlestirilmis gelikten tretilmis
kaliplara, akrilonitril bitadien stiren (ABS) plastik hammaddenin yliksek
sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilmektedir.
Tabla Ozellikleri:

2mm PVC kenar bandi kullaniimaktadir. Tabla 18mm yonga levha, her
iki ylzeyi melamin recine emdirilmis dekor kagittan olusmaktadir.
Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dubeller kullanilir.
Destek Kol:

Uriine 6zel formda tasarlanmis, sertlestirilmis gelikten tretilmis
kaliplara, cam elyaf katkili poliamit (GFR PAB) plastik hammaddenin
yuksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile

Uretilmektedir.

SED.FRM.285.R00
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W :80 cm
Olgiiler L :180cm
H :72¢cm

Perde Ozellikleri:

Perde Ozellikleri 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimalidir. Tabla
18mm yonga levha, her iki ylzeyi melamin regine emdirilmis dekor
kagittan olusmalidir. (Melamindir)

Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dubeller kullanilir.
Perde Tutucu Ozellikleri Uriine dzel formda tasarlanmis, plastik
hammaddenin ylksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi
ile Uretilmelidir.

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir

W :18cm
Olgiiler L :9em
H 30 em

7) ETAJER:

-Alt 2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir. Tabla 18mm yonga levha,
her iki yuzeyi melamin regine emdirilmis dekor k&gittan olugsmalidir.
(Melamindir)

-Yan: 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimaldir. Tabla 18mm yonga
levha, her iki yizeyi melamin regine emdirilmis dekor kagittan
olugsmalidir. (Melamindir).

-Arkalik Tabla: 18mm yonga levha, her iki ylzeyi 2 mm pvc melamin
recine emdirilmis dekor k&gittan olugsmalidir. (Melamindir).

-Klapa: 2mm PVC kenar bandi kullaniimalidir. Tabla 18mm yonga
levha, her iki ylizeyi melamin regine emdirilmis dekor k&gittan
olusmalidir. (Melamindir).

-Ayak Ozellikleri :elektrostatik toz boyali metal veya alliminyum
yapiimis olmaldir.

-Tag: En az 2mm PVC kenar bandi kullaniimalidir. Tabla en az18 mm
yonga levha, her iki ylzeyi melamin recine emdirilmis dekor kagittan
olusmalidir. (Melamindir)

SED.FRM.285.R00
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-Cekmece Kasasl: Cekmece i¢ kasasi plastikten veya ahsaptan
olusup; Uriine 6zel formda tasarlanmis Uretilmelidir. Cekmece rayi
teleskopik ray olmalidir.

-Kulp: Aliminyum eloksalli kulp kullaniimalidir.

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

W 60cm
Olgiiler L :9cm
H - 56 cm

=
I
(=%
i

8)TIP 2 SEHPA:
Ayak Ozellikleri:

-Ayaklarin yere basan kisimlarina gakma veya ge¢cme 6zelligine sahip

sabit plastik pabug kullaniimalidir.

-Metal ve aliminyum pargalar i¢gin metal boyama islemi toz boya
puskurtme islemleri yapiimahdir.

-Metal boya kalinligi tim ylzeylerde en az 40 u olacaktir.

-Kése birlesim , bukum yerleri ve i¢ yuzeylerdeki boyalarin kalinliklar
da 40 p degeri 6rtiict olmak sartiyla aranmayabilir.

Tabla:

-2 mm PVC kenar bandi kullaniimahdir. Tabla 30 mm yonga levha, her
iki ylizeyi melamin regine emdirilmis dekor kagittan olugsmahdir
(Melamindir)

-Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dubeller kullaniimahdir.

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

W :50cm
Olgiiler L :50cm
H 41 cm

SED.FRM.285.R00
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9) TiP 4 TOPLANTI MASASI(CAP 110 CM DAIRESEL):

Travers(20x60x2mm):

Kutu profil kullaniimaktadir.

Ayak Ozellikleri:

Metal ve aliminyum parcalar i¢cin metal boyama islemi; sureleri
optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali yag alma ve
toz boya puskurtme islemleri yapilmaktadir. 4 tank daldirma islemi ile
yurGtilen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin igerisinde de
otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinhigi tim yizeylerde en
az 40 p olacaktir. Kése birlesim , bukim yerleri ve i¢ ylzeylerdeki
boyalarin kalinliklari da 40 y degeri 6rtiicl olmak sartiyla
aranmayabilir. Urline 6zel formda tasarlanmis, sertlestiriimis gelikten
uretilmis kaliplara, aliminyum hammaddenin yiiksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilip, elektrostatik toz boya
ile boyanmaktadir.

Yukselebilen Ayak Pingosu:

Yukseklik ayari yapilabilen masa ve dolaplarda, ayaklarin yere basan
kisimlarinda; kromaj kaplama uygulanmis plastik pabuglar ve bu
pabugclara bagli 1040 veya otomat geliginden yapilmis masa
yuksekligini 30mm / dolap ylksekligini 15mm artirmaya olanak
saglayan mil bulunmaktadir. Masa ayaklari tGzerinde setskur vida
yardimi ile istenilen noktada sabitleme, dolap ayaklarinda ise
gevseterek yukseltme islemi yapiimaktadir.

Tabla Ozellikleri:

2mm PVC kenar bandi kullaniimaktadir. Tabla 18mm yonga levha, her
iki ylzeyi melamin regine emdirilmis dekor kagittan
olusmaktadir.Melamindir. Tabla baglanti noktalarinda; metal veya

plastik dubeller kullanilir.

W 110 em
Olgiiler L 110 cm
H :72cm
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10) TiP 2 MASA 80X160CM:
(On Perde ,Kablo kapag, kablo tavasi, priz kutusu dahil)

Ayak Ozellikleri:

Metal ve aliminyum parcalar i¢cin metal boyama islemi; sureleri
optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali yag alma ve
toz boya puskirtme islemleri yapilmaktadir. 4 tank daldirma islemi ile
yurGtllen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin igerisinde de
otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinhigi tim yizeylerde en
az 40 p olacaktir. Kése birlesim , bukim yerleri ve i¢ ylzeylerdeki
boyalarin kalinliklari da 40 y degeri 6rtiict olmak sartiyla
aranmayabilir. Urline dzel formda tasarlanmis, sertlestiriimis gelikten
uretilmis kaliplara, aliminyum hammaddenin yiiksek sicaklikta
eritimesi ve enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilip, elektrostatik toz boya
ile boyanmaktadir.

Yukselebilen Ayak Pingosu:

Yukseklik ayari yapilabilen masa ve dolaplarda, ayaklarin yere basan
kisimlarinda; kromaj kaplama uygulanmigs plastik pabuglar ve bu
pabugclara bagli 1040 veya otomat geliginden yapilmis masa
yuksekligini 30mm / dolap ylksekligini 15mm artirmaya olanak
saglayan mil bulunmaktadir. Masa ayaklari tGzerinde setskur vida
yardimi ile istenilen noktada sabitleme, dolap ayaklarinda ise
gevseterek yukseltme islemi yapiimaktadir.

Travers-Kol-Bitig Birlestirme Aparat:

Metal ve aliminyum pargalar i¢cin metal boyama islemi; sureleri
optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali yag alma ve
toz boya puskirtme islemleri yapiimaktadir. 4 tank daldirma islemi ile
yuritilen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin igerisinde de
otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinhdi tim ylzeylerde en
az 40 p olacaktir. Kése birlesim , bukim yerleri ve i¢ yUzeylerdeki

boyalarin kalinlklari da 40 p degeri 6rtlict olmak sartiyla
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aranmayabilir. Urline ézel formda tasarlanmis, sertlestiriimis celikten
Uretilmis kaliplara, aliminyum hammaddenin ylksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilip, elektrostatik toz boya
ile boyanmaktadir.

Travers:

Aliminyum ekstriizyon yontemi ile Uretilen ve elektrostatik toz boya ile
boyanan veya eloksal ile kaplanan aliminyum traversler(profiller)
kullaniimaktadir. Metal ve aliminyum pargalar igin metal boyama
islemi; sireleri optimize edilmis otomasyon sistemi ile fosfatlama, alkali
yag alma ve toz boya puskirtme islemleri yapilmaktadir. 4 tank
daldirma iglemi ile yuratllen elektrostatik toz toz boyama iglemi firin
icerisinde de otomatik olarak ilerlemektedir. Metal boya kalinhgi tim
yuzeylerde en az 40 y olacaktir. Kdge birlesim , bukim yerleri ve i¢
yuzeylerdeki boyalarin kalinliklari da 40 y degeri 6rtlict olmak sartiyla
aranmayabilir.

Kablo Taslyici:

Uriine 6zel formda tasarlanmig, sertlestiriimis celikten uretilmis
kaliplara, akrilonitril biitadien stiren (ABS) plastik hammaddenin yiksek
sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilmektedir.
Tabla Ozellikleri:

2mm PVC kenar bandi kullaniimaktadir. Tabla 18mm yonga levha, her
iki ylzeyi melamin regine emdirilmis dekor kagittan olugsmaktadir.
Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dibeller kullanilir.
Destek Kol:

Uriine 6zel formda tasarlanmis, sertlestiriimis celikten uretilmis
kaliplara, cam elyaf katkili poliamit (GFR PAG) plastik hammaddenin
yuksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile
uretilmektedir.

Perde Ozellikleri:

Perde Ozellikleri 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimahdir. Tabla
18mm yonga levha, her iki ylzeyi melamin regine emdirilmis dekor
kagittan olugsmalidir. (Melamindir)

Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dibeller kullanilir.
Perde Tutucu Ozellikleri Uriine dzel formda tasarlanmis, plastik
hammaddenin yuksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi
ile Uretilmelidir.

W 280 cm
Olgiiler L 160 cm
H 272 cm

SED.FRM.285.R00
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W :18cm
Olgiiler L :9em

H .30 cm
11) KESON:

Keson:

-Alt 2mm PVC kenar bandi kullaniimalidir. Tabla 12mm yonga levha,
her iki ylizeyi melamin regine emdirilmis dekor kagittan olusmalidir.
(Melamindir)

-Yan: 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimaldir. Tabla 18mm yonga
levha, her iki ylizeyi melamin regine emdirilmis dekor kagittan
olusmalidir. (Melamindir).

-Arkalik Tabla: 8mm yonga levha, her iki ylizeyi melamin regine
emdirilmis dekor kagittan olusmalidir. (Melamindir).

-Klapa: 2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir. Tabla 18mm yonga
levha, her iki yizeyi melamin regine emdirilmis dekor kagittan
olugsmaldir. (Melamindir).

-Plastik Ayak Ozellikleri: Keson altinda poliamit (GFR PAG) plastik
tekerlek mekanizmasi olmalidir.

-Tag: En az 2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir. Tabla en az12 mm
yonga levha, her iki ylizeyi melamin regine emdirilmis dekor kagittan
olusmalidir. (Melamindir)

-Ugli Keson Gévde: Keson gekmeceleri icin yavaslatma mekanizmali
teleskopik raylar kullaniimalidir.

-Cekmece Kasasi: Cekmece i¢ kasasi plastikten veya ahsaptan
olusup; Uriine 6zel formda tasarlanmis Uretilmelidir. Cekmece rayi
teleskopik ray olmalidir.

-Kulp: Aliminyum eloksalli kulp kullaniimalidir.

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

W :55cm
Olgiiler L :455cm
H :59.1cm
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12) TiP 3 MASA(70x140 CM)
(On Perde ,Kablo kapag, kablo tavasi, priz kutusu dahil)

Ayak Ozellikleri/Ayak-Travers-Kol Birlestirme Aparat

Yukarida belirtilen tim metal ve aliminyum pargalar igin metal boyama

islemi; elektrostatik toz boya ile yapiimig olmahdir.

-Metal boya kalinligi tim yUzeylerde en az 40 y olmalidir.

-Kdse birlesim ,bukim yerleri ve i¢ yuzeylerdeki boyalarin kalinliklari
da 40 p degeri ortiict olmak sartiyla aranmaz.

Yiikselebilen Ayak Pingosu:

-Yukseklik ayari yapilabilen plastik pabuclar ve bu pabuglara bagli
masa yiksekligini 30mm / dolap yuksekligini 15mm artirmaya olanak
saglayan mil bulunmalidir.

Kablo Tasiyicit:

-Urline 6zel formda tasarlanmis plastik hammaddenin yiiksek
sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilmelidir.
Tabla Ozellikleri:

-En az 2mm PVC kenar bandi kullaniimaldir.

-Tabla 18mm yonga levha, her iki ylizeyi melamin regine emdirilmis
dekor k&gittan olugsmahdir. (Melamindir)

-Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dibeller kullanilir.
Perde Ozellikleri:

SED.FRM.285.R00
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Perde Ozellikleri 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimalidir. Tabla
18mm yonga levha, her iki ylzeyi melamin regine emdirilmis dekor
kagittan olugsmalidir. (Melamindir)

Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dibeller kullanilir.
Perde Tutucu Ozellikleri Urline 6zel formda tasarlanmis, plastik
hammaddenin ylksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi
ile Uretilmelidir.

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir

W :80cm
Olgiiler L :140cm
H :72cm
W :18cm
Olgiiler L :9ecm
H ;30 cm

13) TIP 4 MASA(80X160 CM):
((")n Perde ,Kablo kapagi, kablo tavasi, priz kutusu dahil)

Ayak Ozellikleri/Ayak-Travers-Kol Birlestirme Aparat

Yukarida belirtilen tim metal ve aliminyum pargalar igin metal boyama
islemi; elektrostatik toz boya ile yapilmis olmalidir.

-Metal boya kalinligi tim ylzeylerde en az 40 y olmalidir.

-Kbse birlesim ,bikim yerleri ve i¢ ylzeylerdeki boyalarin kalinliklari
da 40 p degeri ortiict olmak sartiyla aranmaz.

Yiikselebilen Ayak Pingosu:

-Yukseklik ayari yapilabilen plastik pabuclar ve bu pabuclara bagli
masa yuksekligini 30mm / dolap yiksekligini 15mm artirmaya olanak
saglayan mil bulunmalidir.

Kablo Tasiyicit:

-Uriine dzel formda tasarlanmis plastik hammaddenin yiiksek
sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile tretilmelidir.
Tabla Ozellikleri:

-En az 2mm PVC kenar bandi kullaniimahdir.

-Tabla 18mm yonga levha, her iki yizeyi melamin recine emdirilmis
dekor kagittan olusmalidir. (Melamindir)

-Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dubeller kullanilir.

SED.FRM.285.R00
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Perde Ozellikleri:

Perde Ozellikleri 0,40mm PVC kenar bandi kullaniimalidir. Tabla
18mm yonga levha, her iki ylzeyi melamin regine emdirilmis dekor
kagittan olugsmalidir. (Melamindir)

Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dibeller kullanilir.
Perde Tutucu Ozellikleri Urline 6zel formda tasarlanmisg, plastik
hammaddenin ylksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi
ile Uretilmelidir.

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir

W :80 cm
Olgiiler L - 160 cm
H :72¢cm

w

14) TiP 5 MASA-IKILI (72X140 CM):
Ust Panel ,Kablo kapag, kablo tavasi, priz kutusu dahil)

Ayak Ozellikleri/Ayak-Travers-Kol Birlestirme Aparat

Yukarida belirtilen tim metal ve aliminyum pargalar igin metal boyama
islemi; elektrostatik toz boya ile yapilmig olmalidir.

-Metal boya kalinligi tim yUzeylerde en az 40 y olmalidir.

-Kdse birlesim ,bukim yerleri ve i¢ yuzeylerdeki boyalarin kalinliklari
da 40 p degeri ortiict olmak sartiyla aranmaz.

Yiikselebilen Ayak Pingosu:

-Yukseklik ayari yapilabilen plastik pabuclar ve bu pabuglara bagli
masa yuksekligini 30mm / dolap yuksekligini 15mm artirmaya olanak
saglayan mil bulunmalidir.

Kablo Tasiyicit:

-Urline 6zel formda tasarlanmis plastik hammaddenin yiiksek
sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilmelidir.
Tabla Ozellikleri:

-En az 2mm PVC kenar bandi kullaniimalidir.

-Tabla 18mm yonga levha, her iki ylizeyi melamin regine emdirilmis
dekor k&gittan olugsmahdir. (Melamindir)

-Tabla baglanti noktalarinda; metal veya plastik dubeller kullanilir.
Ust Panel Ozellikleri:

SED.FRM.285.R00
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-Panel désemesinde panama kumas 300 g / m2 (+-%5) %100
polyester igerigi bulunan 50000 martindale gevrime dayanikli, isik
hashdi > 5-6 , surtiinme hasligi kuru ve yas > 4 deg@erlerini saglayan
kumas kullaniimahdir.

-Panel iginde kesme slnger kullaniimalidir. Tabla 12 mm yonga
levhadan olugsmaldir.

-Baglanti aparati olarak toz boyali hrp sacdan imal edilmelidir.

Asagidaki gorseller 6rnek olup 6lgilerde %5 +/- tolerans uygulanabilir

W :165cm
Olgiiler L :140cm
H 172 cm
! T, \§ | .
| ~ \
° 1
| I
W 25cm
Olgiiler L :110em
37 cm
W
~ \ )
w
~ H

15) TiP 1 MiSAFIR KOLTUGU:
Avak Ozellikleri:

Ayak iskeleti; CNC boru lazer makinelerinde 6lgilendirilen @35x1.5mm
boru profillerin triine 6zel formlarda kaynaklanmasiyla olusmaktadir.
iskelet kimyasal temizlik sonrasinda 50-95u kalinliginda elektrostatik
toz boya kaplanmaktadir. Pingo ayak; uriine 6zel formda tasarlanmis,

sertlestirilmis celikten Uretilmis kaliplara polipropilen ham maddenin

SED.FRM.285.R00
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ylUksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilen
ylUkseklik ayari yapilabilen pingo ayak kullaniimigtir.

Doseme Ozellikleri:

Govde ve oturak désemesinde; 600 g/m2 (+/-20gr) agirhdinda,% 1.5
politretan-% 82 PVC, % 16.5 polyester icerigi bulunan, kalinlik (+/-
0.1mm)1,20mm, asinma dayanimi 25000 gevrim (TS EN ISO 12947-
4), yirtiima mukavemeti >=30N degerlerini saglayan alkol dayanimi

bulunan suni deri kullaniimaktadir.

W :73cm
Olgiiler L -89 cm
H 270 cm

16) TiP 2 MiSAFIR KOLTUGU:
Avak Ozellikleri:

Ayak iskeleti; CNC boru lazer makinelerinde 6lglilendirilen @35x1.5mm

boru profillerin Urtine 6zel formlarda kaynaklanmasiyla olusmaktadir.
iskelet kimyasal temizlik sonrasinda 50-95u kalinli§inda elektrostatik
toz boya kaplanmaktadir. Pingo ayak; uriine 6zel formda tasarlanmis,
sertlestirilmis c¢elikten Uretilmis kaliplara polipropilen ham maddenin
yuksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilen
yukseklik ayari yapilabilen pingo ayak kullaniimistir.

Doseme Ozellikleri:

Sirt ve oturak désemesinde; 600 g/m2 (+/-20gr) agirhdinda,% 1.5
poliliretan-% 82 PVC, % 16.5 polyester i¢erigi bulunan, kalinlik (+/-
0.1mm)1,20mm, asinma dayanimi 25000 ¢evrim (TS EN ISO 12947-
4), yirtiima mukavemeti >=30N degerlerini saglayan alkol dayanimi
bulunan suni deri kullaniimaktadir.

Baza Ozellikleri:

Baza; 18 ve 30mm melamin kapli yonga levha malzemeden
olusmaktadir. 4 tarafi 2mm PVC kaplamadir. Gazetelik kisminda 8mm

melamin kapli yonga levha malzeme kullaniimistir.

SED.FRM.285.R00
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W 168 cm
Olgiiler L : 207 cm
H 164 cm

17) TiP 1 TOPLANTI MASASI KOLTUGU:
Sirt ve Oturak Ozellikleri:

Sirt ve oturak; Uriine 6zel formda tasarlanmis, sertlestiriimis ¢elikten

uretilmis kaliplara, polipropilen ham maddenin yiiksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi ydontemi ile Uretiimektedir.
Avak Ozellikleri:

Ayak kapagi; ayaklarda bosta kalan uglarda (riine 6zel formda

tasarlanmis, sertlestiriimis gelikten Uretilmis kaliplara, polipropilen ham
maddenin yuksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile
uretilen kapak kullaniimaktadir. Ayak; CNC lazer boru kesme
makinelerinde dlgulendirilen ve CNC boru biikme makinelerinde
sekillendirilen @21x2mm boru profillerin Griine 6zel formlarda
kaynaklanmasiyla imal edilmektedir. iskelet kimyasal temizlik

sonrasinda elektrostatik toz boya ile kaplanmaktadir.

W ;52 cm
Olgiiler L - 50 cm
H :82cm
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18) TIiP 2 TOPLANTI MASASI KOLTUGU:
Kol Ozellikleri:
-25,4 mm ¢apinda 2 mm kalinliginda DKP borudan imal edilmis olup

Uzeri nikelaj ile kaplanmistir. Kol dayama yerlerinde plastik malzeme
kullaniimahdir.

-Kol plastigi; Grline 6zel formda tasarlanmis, sertlestiriimis gelikten
uretilmis kaliplara, cam elyaf ve bilye takviyeli darbeye dayanikli
polyamid ham maddenin ylksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte
edilmesi yontemi ile Uretilen siyah ya da beyaz kol destegi
kullaniimahdir.

Ayak Ozellikleri:

-Teker baglantisi; Grline 6zel formda tasarlanmis, sertlestirilmis
celikten Uretilmis kaliplara, cam elyaf ve bilye takviyeli, darbeye
dayanikli polyamid ham maddenin yuksek sicaklikta eritiimesi ve
enjekte edilmesi yontemi ile Gretilmelidir.

Tekerlek Ozellikleri: Teker; polyamid malzemeden imal edilmig, 60
mm ¢apinda vidasiz gegme 6zeligine sahip, sekmanli, yumusak zemin
kullanimina uygun tekerlek kullaniimalidir.

Sirt Ozellikleri: Kol ve sirt badlanti pargasi; riine 6zel formda
tasarlanmisg, sertlestiriimis celikten Uretilmis kaliplara, aliminyum ham
maddenin yuksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile
uretilmektedir. Baglanti pargalari polisaj yontemi ile parlatiimahdir.
Sirt iskeleti; Grline 6zel formda tasarlanmis, sertlestiriimis gelikten
Uretilmis kaliplara, polipropilen ham maddenin yuksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilen beyaz sirt destedi
kullaniimaktadir.

Oturak Ozellikleri: Oturak plastigi; (iriine 6zel formda tasarlanmis,

sertlestirilmis celikten Uretilmis kaliplara, polipropilen ham maddenin

yuksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile tretilmelidir.

-Oturak slingeri; Uriine 6zel formda tasarlanmis kaliplarda poliol ve
izosiyonat malzemenin kimyasal birlesimi ile olusturulmus 53-58 DNS
(kg/m?) dokme sunger kullaniimahdir.

Ayak ve Kol Ozellikleri Ayak ve kol iskeleti; CNC boru bilkkme
makinelerinde form verilen @25.4x2mm ve @21x2mm boru profiller ile
20x5mm silme malzemenin Uriine 6zel formda birlestirilerek
kaynaklanmasiyla imal edilmelidir.

Déseme Ozellikleri: "oturak désemesinde; Suni deri; 600 g/m2 (+/-
20gr) agirliginda,% 1.5 politretan-% 82 PVC, % 16.5 polyester icerigi

bulunan, kalinlik (+/-0.1mm)1,20mm, asinma dayanimi 25000 gevrim
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(TS EN ISO 12947-4), yirtima mukavemeti >=30N degerlerini
saglayan

alkol dayanimi bulunan suni deri kullanilabilir.

Panama kumas; (+/-%5) 300 g/m2 agiriginda ,% 100 polyester icerigi
bulunan, asinma 50000 martindale ¢evrimine dayanikli, isik hasligi >5-
6, strtinme hasligi kuru ve yas >4 degerlerini saglayan kumas
kullanilabilir.

Bloom kumas; (+/-%5) 350 gr/m2agirhdinda ,%100 polyester igerigi
bulunan, asinma 3000 - 5000 (800g/12Kpa) martindale gevrimine
dayanikli, strtinme haslhgi kuru ve yas >4-5 degerlerini kumas
kullanilabilir.

Asagidaki gorseller érnek olup olgllerde %5 +/- tolerans uygulanabilir.

W :60cm
Olgiiler L :60cm
H : 82 cm

19) TiP 1 CALISMA KOLTUGU:
Kol Ozellikleri:

Kolgak; trline 6zel formda tasarlanmis, sertlestirilmis celikten Uretilmis

kaliplara, cam elyaf ve bilye takviyeli darbeye dayanikh polyamid ham
maddenin yiksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile
uretilen, asagi/yukari ve ileri geri harekete imkan veren 2D kolgak
bulunmaktadir. Kolgak Ust ylzeyiliriine 6zel formda tasarlanmis
kaliplarda poliol ve izosiyonat malzemenin kimyasal birlesimi ile
olusturulmus entegral kullaniimaktadir.

Mekanizma Ozellikleri:

Mekanizma; 23° sirt yatma agisina, 10° font yatma agisina sahip, sirt

ve font yatma agisi mekanizma kolu Uzerindeki tus yardimiyla 5
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noktada kilitlenerek sabitlenebilen, serbest salinim yatis sertligi
mekanizma kolu yardimiyla 7 noktada tansiyon ayari yapilabilen,
mekanizma kolu lzerindeki tuslarin asagi/yukari hareketi ile amortisor
yardimiyla yukseklik ayari yapilabilen, yine kol tGzerindeki tuslarin
asagi/yukar hareketi ile fontun ileri/geri hareketini 6cm yapabilen
senkron mekanizma kullaniimaktadir.

Avak Ozellikleri:

Yildiz ayak; Uriine 6zel formda tasarlanmis, sertlestirilmis gelikten

Uretilmis kaliplara, cam elyaf ve bilye takviyeli darbeye dayanikli

polyamid ham maddenin yiksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte

edilmesi yontemi ile Uretilen @70cm plastik yildiz ayak kullaniimaktadir.

Sirt Ozellikleri:

Sirt bagdlantisi; triine 6zel formda tasarlanmis, sertlestiriimis ¢elikten
uretilmis kaliplara, cam elyaf ve bilye takviyeli darbeye dayanikli
polyamid ham maddenin yuksek sicaklikta eritimesi ve enjekte
edilmesi yontemi ile Uretilen Sirt ve mekanizma baglantisini saglayan
adaptor aparat kullaniimaktadir. Sirt gergevesi; trline 6zel formda
tasarlanmisg, sertlestiriimis gelikten Uretilmis kaliplara, cam elyaf ve
bilye takviyeli darbeye dayanikli polyamid ham maddenin yiksek
sicaklikta eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilen sirt
gercevesi kullaniimaktadir. Sirt désemesi; (%95) 470 gr/m? agirliginda,
%100 polyester igerigi bulunan, asinma 12800 - 25600 martindale
gevrimine dayanikli, strtinme hasligi kuru ve yas >4-5, agilma direnci
40.56kgf/lcm? , 11k hasligi >6-7 degerlerini saglayan file
kullaniimaktadir. Bel destegi; yukari/asagdi hareket kabiliyetine sahip
polipropilen ham maddeden plastik enjeksiyon yéntemi ile Urtine 6zel
formlarda imal edilmis bel destedi bulunmaktadir. Bel destegdi Gzerinde
Urtine 6zel formda 30-32 DNS (kg/m?) kesme stinger kullaniimaktadir.
Bel destegi dosemesi; 350 gr/m? agirliginda, %100 polyester icerigi
bulunan, asinma 3000 - 5000 (800g/12Kpa) martindale gevrimine
dayanikli, strtiinme hashgi kuru ve yas >4-5 degerlerini saglayan
kumas kullaniimaktadir.

Oturak Ozellikleri:

Oturak iskeleti; uriine 6zel formda tasarlanmis, sertlestirilmis ¢elikten

Uretilmis kaliplara, polipropilen ham maddenin yiiksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilen oturak plastigi
kullanilmaktadir. Oturak stingeri; Urtiine 6zel formda tasarlanmis

kaliplarda poliol ve izosiyonat malzemenin kimyasal birlesimi ile
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olusturulmus dékme stinger kullaniimaktadir. Oturak désemesi siparise
gore; 20.05.2024 1/2 Suni deri; 600 g/m? (£20gr) agirliginda, % 1.5
politiretan - % 82 PVC - % 16.5 polyester igerigi bulunan, kalinhk
1,20mm (£0.1mm), asinma dayanimi 25000 ¢evrim (TS EN ISO
12947-4), yirilma mukavemeti 230N degerlerini saglayan alkol
dayanimi bulunan suni deri kullanilabilmektedir. Fedora kumas; 400
gr/m? (2%5) agirhginda, %100 polyester icerigi bulunan, aginma
dayanimi 50000 ¢evrim (12Kpa) martindale ¢gevrimine dayanikli,
surtinme hasligi kuru ve yas >4-5, yirtilma mukavemeti 250N
degerlerini saglayan kumas kullanilabilmektedir. Bloom kumas; 350
gr/m? (+%5) agirhdinda, %100 polyester igerigi bulunan, asinma 3000 -
5000 (800g/12Kpa) martindale gevrimine dayanikli, sirtinme haslhgi
kuru ve yas >4-5 degerlerini saglayan kumas kullanilabilmektedir.
Panama kumas; 300 g/m? (+%5) agirhginda ,% 100 polyester igerigi
bulunan, asinma 50000 martindale gevrimine dayanikl, 1sik hashgdi >5-
6, surtinme hasligi kuru ve yas >4 degerlerini saglayan kumas
kullanilabilmektedir.

Aksesuar Ozellikleri:

Amortisor; yukari asagi inip kalkmayi saglayan, DIN Avrupa kalite
normlarina uygun 6zellikte, ilk oturusta sok emici 6zel esneme
Ozeligine sahip, kendi ekseni etrafinda 360 derece donlsuni saglayan
ithal gazl boyali amortisor kullaniimaktadir. Mekanizma ve sirt
baglama adaptdéri 4mm Hrp sactan meydana gelmektedir. Teker;
polyamid malzemeden imal edilmis, 60 mm c¢apinda vidasiz ge¢cme
Ozeligine sahip, sekmanli, yumusak zemin kullanimina uygun tekerlek
kullaniimaktadir.

Kafa Destegi Ozellikleri:

Kafa destegi; urline 6zel formda tasarlanmig, sertlestiriimis celikten
uretilmis kaliplara, cam elyaf ve bilye takviyeli darbeye dayanikli
polyamid ham maddenin yuksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte
edilmesi yontemi ile Uretilen, aliminyum kanal igcinde 20 farkl
yukseklikte ayarlanabilen bas destedi bulunmaktadir. Kafa destegi
suingeri; Urine 6zel formda tasarlanmis kaliplarda poliol ve izosiyonat
malzemenin kimyasal birlesimi ile olusturulmus dékme stinger
kullaniimaktadir. Kafa deste@i désemesi siparise gore; Suni deri; 600
g/m? (£20gr) agirhginda, % 1.5 politiretan - % 82 PVC - % 16.5
polyester igerigi bulunan, kalinlik 1,20mm (£0.1mm), asinma dayanimi
25000 cevrim (TS EN ISO 12947-4), yirtiima mukavemeti 230N

degerlerini saglayan alkol dayanimi bulunan suni deri

SED.FRM.285.R00

Sayfa 27/25




Genel

kullanilabilmektedir. Fedora kumas; 400 gr/m? (+%5) agirhiginda, %100
polyester igerigi bulunan, asinma dayanimi 50000 gevrim (12Kpa)
martindale ¢evrimine dayanikli, strtinme hashgi kuru ve yas >4-5,
yirtilma mukavemeti 250N degerlerini saglayan kumas
kullanilabilmektedir. Bloom kumas; 350 gr/m? (+%5) agirhginda, %100
polyester igerigi bulunan, asinma 3000 - 5000 (800g/12Kpa) martindale
cevrimine dayanikli, strtinme hasligi kuru ve yas >4-5 degerlerini
saglayan kumas kullanilabilmektedir. Panama kumas; 300 g/m? (2%5)
agirhginda ,% 100 polyester igerigi bulunan, asinma 50000 martindale
gevrimine dayanikl, 1sik hashgi >5-6, surtinme hasligi kuru ve yas >4

degerlerini saglayan kumas kullanilabilmektedir.

w :64.5¢cm
Olgiiler L :66.5cm
H :108.5 cm
< 7
§ ¥

20) TiP 3 MiSAFIR KOLTUGU:
Kol Ozellikleri:

25,4 mm gapinda 2 mm kalinliginda DKP borudan imal edilmis olup
Uzeri nikelaj ile kaplanmistir. Kol dayama yerlerinde plastik malzeme
kullanilmistir. Kol plastigi; Grtine 6zel formda tasarlanmis, sertlestirilmis
celikten Uretilmis kaliplara, cam elyaf ve bilye takviyeli darbeye
dayanikli polyamid ham maddenin yiksek sicaklikta eritiimesi ve
enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilen siyah ya da beyaz kol destegi
kullaniimaktadir.

Avak Ozellikleri:

Pingo 6n; trline 6zel formda tasarlanmisg, sertlestirilmis gelikten
Uretilmis kaliplara, polipropilen ham maddenin yiiksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi ydéntemi ile Uretilmektedir. Pingo; Grtne
Ozel formda tasarlanmis, sertlestirilmis celikten Gretilmis kaliplara,
polipropilen ham maddenin ylksek sicaklikta eritiimesi ve enjekte

edilmesi yontemi ile Uretiimektedir.
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Sirt Ozellikleri:

Sirt iskeleti; Grline 6zel formda tasarlanmis, sertlestiriimis gelikten
Uretilmis kaliplara, polipropilen ham maddenin ylksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi ydntemi ile Uretilen sirt iskeleti
kullaniimaktadir. Sirt iskeleti Grline 6zel formda tasarlanmis kaliplarda
poliol ve izosiyonat malzemenin kimyasal birlesimi ile olusturulmus 45-
50 DNS (kg/m?) dékme silinger ile kaplanmaktadir.

Oturak Ozellikleri:

Oturak plastigi; Griine 6zel formda tasarlanmisg, sertlestiriimis celikten

Uretilmis kaliplara, polipropilen ham maddenin ylksek sicaklikta
eritiimesi ve enjekte edilmesi yontemi ile Uretilmektedir. Oturak slingeri;
urine 6zel formda tasarlanmis kaliplarda poliol ve izosiyonat
malzemenin kimyasal birlesimi ile olusturulmus 53-58 DNS (kg/m?)
dokme slinger kullaniimaktadir.

Ayak ve Kol Ozellikleri:

Ayak ve kol iskeleti; CNC boru bilkkme makinelerinde form verilen
@25.4x2mm ve @21x2mm boru profiller ile 20x5mm silme malzemenin
Urtine 6zel formda birlestirilerek kaynaklanmasiyla imal edilmektedir.
Ayak ve kol iskeleti; kimyasal temizlik sonrasinda 50-95u kalinliginda
elektrostatik toz boya kaplanmaktadir.

Doseme Ozellikleri:

Sirt désemesinde; Suni deri; 600 g/m2 (+/-20gr) agirhginda,% 1.5
poliliretan-% 82 PVC, % 16.5 polyester i¢erigi bulunan, kalinlik (+/-
0.1mm)1,20mm, asinma dayanimi 25000 ¢evrim (TS EN ISO 12947-
4), yirilma mukavemeti >=30N degerlerini saglayan alkol dayanimi
bulunan suni deri kullanilabilmektedir. Panama kumas; (+/-%5) 300
g/m2 agirliginda ,% 100 polyester igerigi bulunan, asinma 50000
martindale ¢evrimine dayanikli, 1sik hashgi >5-6, sirtlinme hasligi kuru
ve yas >4 degerlerini saglayan kumas kullanilabilmektedir. Bloom
kumas; (+/-%5) 350 gr/im2agirhiginda ,%100 polyester igeridi bulunan,
asinma 3000 - 5000 (800g/12Kpa) martindale ¢evrimine dayanikli,
surtinme hashgi kuru ve yas >4-5 degerlerini kumas
kullanilabilmektedir. oturak désemesinde; Suni deri; 600 g/m2 (+/-20gr)
agirhiginda,% 1.5 politretan-% 82 PVC, % 16.5 polyester icerigi
bulunan, kalinhk 20.05.2024 1/3 (+/-0.1mm)1,20mm, aginma dayanimi
25000 gevrim (TS EN ISO 12947-4), yirtilma mukavemeti >=30N
degerlerini saglayan alkol dayanimi bulunan suni deri
kullanilabilmektedir. Panama kumas; (+/-%5) 300 g/m2 agirhdinda ,%

100 polyester igerigi bulunan, asinma 50000 martindale ¢evrimine
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dayanikli, 1sik hasligi >5-6, strtinme hashgi kuru ve yas >4 degerlerini
sag@layan kumas kullanilabilmektedir. Bloom kumas; (+/-%5) 350
gr/m2agirhginda ,%100 polyester igerigi bulunan, aginma 3000 - 5000
(800g/12Kpa) martindale ¢gevrimine dayanikli, sirtinme hashgi kuru ve

yas >4-5 degerlerini kumas kullanilabilmektedir.

W 260 cm
Olgiiler L - 60 cm
H :83cm

7.3. Mekanik Ozellikleri

7.4. Yapisal Ozellikleri
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7.5. Elektriksel Ozellikleri

8. Malzeme- Ekipman- Demirbas Uretim Sekli

9. Koruma ve Emniyet Gereklilikleri

10. Calisma Kosullari Agisindan Gereklilikler

11. Kalibrasyon Metodu

12. isim Plakasi - Uriinle Beraber istenen Rapor, Ambalajlama, Etiketleme (Makine/Ekipman),

Uyar isaretleri

13. Alet, aksesuar ve gerekli diger kalemler
14. Gevreye Etki Boyutlari, Tehlikelilik Ozellikleri (kimyasal niteligi tagiyorsa veya bir
kimyasalla kullanimi gerekiyorsa)

Uretici tarafindan Malzemeyle beraber (kimyasallar igin) Givenlik Bilgi Formu Tiirkge olarak

gonderilecektir.

Yuklenici tim gevre kanun, yonetmelik ve tebliglerine uyarak, gevreyi koruyacak sekilde islerini yuritmesi
gerekmektedir.
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15. is Saghg: ve Giivenligi agisindan kullanimi esnasinda uyulmasi gereken kurallar

YUKLENICI,

e Kanun ve yonetmeliklerde 6ngorilen her tlrli 6nlemin yaninda, o igyerinde is guvenligini
saglamak icin gerekli olan ve bilimin, tecrtibenin, teknolojinin imkan verdidi her tarli énlemi
mevzuatta hikme baglanmamis olsa da almakla,

e gyerinde is saghg! ve glivenligi organizasyonu kurmak is kazasi ve meslek hastaligi risklerini
tespit etmek ve bunlara kargi tedbir alinmasini saglamak,

e gyerinde giivenli bir sekilde galigiimasini saglamak (lizere gerekli kontrollerin yapiimasini
koordine etmek,

e Hizmete konu olan isle ilgili calisanlarina mevzuatin zorunlu kildidi siire ve nitelikte ISG egitimi
ve mesleki egitimleri vermek,

e lsin ylritilmesi esnasinda gerekli her tirlii saglik ve giivenlik énlemlerini (ortam givenligini
saglamak, uygun kisisel koruyucu donanimlari temin etmek vb.) almak,

e Periyodik kontrol ve muayene gerekliligi olan malzeme, ekipman, KKD bulunmasi durumunda,
gerekli kontrollerin periyodik olarak yapilmasini saglamak ve kayit altina almak,

e Calisanlarin sahada tanimlanmis iISG kurallarini uygulamalarini giivence altina almak igin
gbzetim ve denetimler yapmak ve istendiginde gosteriimek Gzere bu gbzetim ve denetimleri
kayit altina almis olmak,

e SEDAS tasinmazlari igerisinde gorev yapan ¢alisanlarinin SEDAS Ziyaretci Aydinlatma Metnini
imzalamasini saglamak,

e iSG mevzuati geregi tim kayitlar muhafaza etmek,

e Sozlesmeye uygunlugu takip etmek ile yukimltudur.

16. Garanti Kosullar

Malzemenin garanti suresi malzemeye iligkin ilgili sarthamesinde daha uzun bir sire
belirtimemisse, malzemenin fatura kesim tarihinden itibaren asgari 2 (iki) yildir. Garanti
belgeleri SIRKET adina diizenlenecek ve belgelerin orijinal niishalari SIRKET’e teslim
edilecektir. Teslim edilecek malzemeye iliskin garanti belgesi dizenlememis olmasi yahut
SIRKET'in kendisine YUKLENICI tarafindan teslim edilen garanti belgesini olasi bir uyusmazlik
s6z konusu oldugunda ibraz etmemis olmasi, YUKLENICI'yi isbu maddede belirtilen
yukumliliklerinden kurtarmaz. YUKLENICI, garanti kapsamindaki malzemede Soézlesme
suresi igcinde ya da Soézlesme slresi sona erdikten sonra tespit edilecek hata, ayip ve
eksiklikleri gidermekle ve/veya garanti saglayan kisi veya kurulus tarafindan giderilmesini
saglamakla yikimlidir. Bu yikimlilik yerine getirilmedigi takdirde SIRKET garantinin
saglanmasi ve/veya hata, ayip, eksiklikleri gidermek icin yapacagdi tim masraflarin
YUKLENICi'den derhal tahsilini talep edebilecegi gibi, YUKLENICi'nin alacaklarindan
kesmek/mahsup etmek veya teminatini paraya ¢evirmek suretiyle tahsil etme hakkina sahiptir.

Garanti slresi bitiminden sonra techizat/malzemede tasarim (dizayn) ve/veya uretim
hatalarinin ve/veya hileyle gizlenmis ayibin ya da kullanimla ortaya ¢ikan bir ayibin tespit
edilmesi halinde her tirlii masraflari YUKLENICIi'ye ait olmak iizere ilgili teghizat/malzeme
YUKLENICI tarafindan herhangi bir bedel talep edilmeksizin yenisiyle degistirilecektir.

YUKLENICI'nin garanti hikiimleri kapsamindaki bakim-onarm sorumlulugunu yerine
getirmemesi ve/veya gecikmeli olarak yerine getirmesi halinde malzemede olusacak zararin
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vel/veya hasarin giderimesinden YUKLENICI sorumludur. YUKLENICP'nin bakim-onarim
sorumlulugunu tam veya zamaninda yerine getirmemesi sebebiyle malzemenin onarimi
imkansiz hale gelmisse ve bu durum garanti kapsami diginda kaliyor olsa dahi YUKLENICI,
malzemenin aynisini EK-2 Birim Fiyat Teklif Cetveli’'nde yer alan teslim slresinin yarisi kadar
surede Ucretsiz temin etmekle yukimltudir. YUKLENICP'nin bakim-onarim sorumlulugunu tam
veya zamaninda yerine getirmemesi sebebiyle SIRKET’in dogrudan ya da dolaylh herhangi bir
zarara ugramasi halinde SIRKET bu tutarlarin ve kar kaybinin tazminini YUKLENICi'den talep
edebilecegdi gibi YUKLENICIi’nin alacaklarindan kesmek/mahsup etmek veya teminatini paraya
cevirmek suretiyle de tahsil edebilecektir.

Garanti suresi sona erdikten sonra ortaya c¢ikacak olan ariza sonucu gerekecek onarim
ve/veya yedek parca bedelleri gizli ayiba, hileli islemle gizlenmis ayiba ve agir kusura iligkin
hikiumler sakh kalmak kaydiyla, SIRKET’e aittir. Ancak YUKLENICI, garanti siiresinin
bitiminden itibaren en az 5 (bes) yil sure ile yedek parga ve servis teminini taahhtt etmektedir.
YUKLENICI, Sézlesme konusu malzemelerin Uretimden kalkmasi durumunda da, garanti
suresinin sona ermesinden itibaren en az 5 (bes) yil sure ile ilgili malzemenin yedek pargasini
bulunduracagini taahhut etmektedir.

YUKLENICI, Sézlesme’de belirtilen garanti siiresi ile garanti baslangi¢c ve bitis tarihlerini
malzemenin etiketinde belirtecektir. Garanti suresi icerisinde onarilan, yenisi ile degistirilen ya
da dizeltilen Urlinlerde garanti stiresi, arizanin basladigi an ile dizeltme ve degisimi isleminin
bittigi an arasinda gecen sure kadar uzayacaktir.

Garanti kapsaminda YUKLENICi’ye iade edilen malzemenin iade nakliye bedelleri ve riski ile
uriind yenisiyle degistirme sonrasi SIRKET e tekrar génderilen malzemenin nakliye bedelleri
nakliye riski ve yukleme bogaltma, gerekmesi halinde montaj, kurulum iglemleri masraflari ile
ilgili islemlerin gerceklesmesi esnasinda dogacak tim masraflar YUKLENICi'ye aittir.

17. Montaj ve Bakim-Onarim Hizmetleri

Uriinlerin Nakliyesi, kaIe_me bo_sa_ltma3| ve verinde montaji, kurulumu islemleri ile ilgili
sorumluluk ve masraflar YUKLENICl'ye aittir.

18. Birim fiyatlar ve Birim Fiyat Tarifleri:
Sdzlesmenin amir hukdmleri uygulanir.

19. Teklif fiyatina dahil olan /olmayan hususlar:
Sdzlesmenin amir hukimleri uygulanir.

20. Fiyat farklari ile ilgili hususlar

Sdzlesmenin amir hikimleri uygulanir.

21. igin ifasinda kullanilacak arag, gereg, malzeme vs. ile ilgili sartlar:
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22. Gerekli Yedek Pargalar
YUKLENICI firma makine/ekipmanin montaji sirasinda yedek parcalari kendi temin edecektir.

Garanti suresinden sonra en az 5 yil devam edecek parga ihtiyacini firmamizdan bedel karsiliginda

temin edecektir.
23. Kullanim Kilavuzu

(Sadece makinalar ve demirbaslar icin gecgerli. Alim anlagmasi ve sartlarina gore degisebilir, gerekli ise)

Yuklenici Firma, kullanim ve bakim kilavuzu ile editim kitapgiklarini Turkge olarak

SEDAS’ a teslim edecektir. Kullanim kilavuzdaki yanlis yonlendirmelerden dolayl meydana gelecek

arizalar garantiye tabidir.
24. Teslimat ve Kabul Kriterleri

Malzemelerin Uretim hatasi olmamasi durumunda sézlesmedeki teslimat kriterlerine uygun olarak

ardnlerin kabull yapilacaktir.
Teslimden sonra yapilacak kontrollerde bulunacak hasarli / eksik Urunler yenisiyle degistirilecektir.

Teknik 6zelliklerde tanimlanacak kosullar uyarinca ilgili firmalarin satinalmayla teyitlestikleri tarihler

haricinde yapilacak teslimatlar, kabul edilmeyecektir. irsaliyesiz yapilan teslimatlar kabul ediimeyecektir.

25. Yuklenicinin Galistirdigi Personel

25.1. Calisanlarin haklar ve ¢aligma sartlari

YUKLENICI, tim galiganlara saygili ve diiriist muamele gdéstermeli, onlara saglikli ve giivenli bir igyeri
ortami saglamalidir. Galisma kosullari ilgili tim yasa, tlizik ve mevzuata uygun olmahdir.

YUKLENICI, tim galisanlarinin galisma saatlerini, licretlerini ve fazla mesai (icretlerini ilgili kanunlar
cercevesinde belirleyecektir.

Calisanlara ve var ise alt yUklenicilere yapilacak ddemeler, bu éddemelerin yapilmamasi durumunda

calisanlarin haklari ve ne sekilde bu haklarin korunacagina iligkin kurallar belirlenir.

YUKLENICI, calisanlara siddette bulunma, tehdit, cinsel taciz, bagirma veya diger sézlii istismarlar da
dahil olmak lzere higbir psikolojik zorlama veya diger fiziksel olmayan tacizlerde bulunmayacak veya
bu tir eylemlerin gergeklesmesine izin vermeyecektir.

Yiklenici'nin calisanlari ile aralarinda dogabilecek uyusmazliklardan Sirket sorumlu degildir.

26.2. Ayrim

YUKLENICI, elemanlar kisilik ¢zelikleri veya inanglari temelinde degil, isi yapabilme becerilerini esas
alarak; din, dil, irk, renk, cinsiyet, uyruk, yas, hamilelik veya medeni durum ayirimi yapmaksizin istihdam
edecektir.

Ayni zamanda tim g¢alisanlarina licret ve sosyal haklar saglarken; din, dil, irk, renk, cinsiyet, uyruk, yas,
hamilelik veya medeni durum ayirimi yapmayacaktir.

25.3. Zorla Galistirma
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YUKLENICI, herhangi bir sekilde insan ticaretine istirak edemez, zorla, géniilsiz ve kole isci

calistiramaz ve bu tlr eleman galistiran sirketlerden malzeme veya hizmet satin alamaz.

25.4. Gocuklarin Gahstiriimasi
YUKLENICI, 18 yasini doldurmamis calisani kesinlikle istihdam etmeyecektir.

25.5. Birlik Kurma Ozgiirliigii

YUKLENICI galisanlari; yasalara uygun sekilde birlik kurma veya kurulmus olanlara katilma 6zgurliigine
sahiptirler.

26. Yonetim Sistemi

YUKLENICI, yurirliikte bulunan yasalara, diizenlemelere ve SEDAS’ in ilkelerine uygun bir yénetim
sistemine sahip olmali, bu sistemin sudrekli bir sekilde gelistiriimesi ve degisen yasalara ve
dizenlemelere uyacak sekilde uyumlulugu saglamalari gerekmektedir.

SEDAS hizmet saglayan Yiiklenicilerine, Kalite (ISO9001), Cevre (ISO14001), is Saghgi ve Giivenligi

(ISO 45001) vb. sistemleri saglamalarini tavsiye etmektedir.
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