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BETON TRAVERS VE KONSOL
IMALAT TEKNIK SARTNAMESI

GENEL
Kapsam
A.G., O.G ve Dagitim Hatlarinda kullanilan santrifiij betonarme direklerde uygun olarak imal edilen vibre

beton travers ve konsollari kapsar.
Standartlar

TS 914 Cinko kaplama (sicak daldirma ile).
TS 3646 Cimento-Erken dayanimi yiiksek (Beton travers gimentosu).

ASTM-A-2309.
Kullanilacagi Yerler

Deniz seviyesinden, 1.2 Vd buz yiikii bblgeleri kapsayan, Tiirkiye’ nin biitiin dogal yapisi (izerinde.

Hava sicakligi
Maksimum . 50°C
Minimum :-40°C
TEKNIK OZELLIKLER
Tip

Bayindirlik ve iskan Bakanligi Genel Teknik Sartnamesi' ne uygun olarak vibrasyon usulii ile imal edilen
beton travers ve konsollar.

Goriiniis Ozellikleri

- Beton travers ve konsollarin dis yuzleri dizgin bir gorintste olmal, Gzerinde gukur, delik,pliriz ve
capaklar olmamaldir.

- Gozle gorilebilen bigim veya simetri bozukluklari olmamalidir.

Malzeme Ozelligi
- Beton travers ve konsollarda kullanilan gimento, TS 3646'ya uygun olmalidir.
- Kullanilan suyun iginde zararli maddeler bulunmamalidir.

Kaliplar

Kaliplar, travers ve konsollara duzgin bir goriinis verecek, betonun yapismasini dnleyecek ve yapim
sirasinda meydana gelen etkilere dayanacak nitelikte olmalidir.

Kaliplar su sizdirmamalidir.
Konsol ve traversler, kaliplardan ¢ikartilirken ylzeyleri zarar gérmemelidir.

Donati

Konsol ve traverslerde kullanilan gelik donati, Bayindirlik ve iskan Bakanhgi Genel Teknik Sartnamesine
uygun olmalidir. Butin donati dikkatle kaliba yerlestiriimeli ve betonlama sirasinda oynamayacak sekilde
tespit edilmelidir.

Beton Ortii Kalinligi (Pas Payi)

Konsol ve traverslerde beton 6rti kalinligi, donati dis kenarindan konsol ve travers yizine olan mesafedir.
Bu mesafe en az 12 mm olmalidir.

Hirdavat Baglanti Yerleri

Aski ve gergi zincir takimlari ile mesnet izolatorlerinin tespit edildigi yerlerde betonun ezilmemesi, gatlayip
kirlmamasi icin gereken énlem alinacaktir.

Mesnet izolatorlerini, konsol veya traverse tespit eden pin demirlerinin gectigi deliklere uygun capta
galvanizli boru konacaktir.



2.8

2.9

BTR-2

Aski zincir takimlarini, konsol veya traverse tesbit eden U demirinin gegctigi deliklere uygun ¢apta galvanizli
boru konacaktir.

Gergi zincir takimlarini, konsol veya traverse tesbit eden sakilin (6zengi demirinin) civatasinin takilacagi
celik, galvanizli olacaktir.

Yukarida s6z konusu edilen, pin demirinin, U civatasinin, gegecegi borularin iginde ve sakil civatasinin
takilacagi c¢elik aksamin deliginde c¢imento parcalan olmayacak, hirdavatlar deliklere kolaylikla takilip
cikartilabilecektir.

Mesnet izolatorlerini, aski ve gergi zincir takimlarini konsol veya traverse tesbit eden, baglayan demir
aksami, konsol ve traversin ana demir donatisina kaynakla tesbit olunacaktir.

A.G. Portatif Traversleri

A.G. portatif taslyici ve nihayet traverslerini diree baglayan kelepgeler, eksiz ve dégme c¢elikten
yapilacaktir.

A.G. portatif durdurucu traverslerini direge baglayan disli gubuklar dégme ¢elikten yapilacaktir.

Kelepgelerin somunlari ile gubuklarin somunlari da dégme ¢elikten olacaktir.

Taslyici ve nihayet traversleri baglayan kelepgeler ile durdurucu traversleri baglayan disli gubuklarda kontra
somun olacaktir.

Traversleri direge baglamada kullanilan demir aksaninin gelik 6zelligi St. 3 7 olacaktir.

Somunlar, digli gubuklar ye kelepgeler, TS 914’ e uygun olarak sicak daldirma yoluyla galvanizlenecektir.

Topraklama

Konsol ve traversin Ust ylzlne, direk yuzeyine yakin olacak bir yere, konsol ve traversin ana demir
donatisina kaynakla topraklama somunu tesbit olunacaktir.

Topraklama somununa, M 12'lik civata kolaylikla takilip, gikartilabilmelidir. Somunlarin igi, imalattan sonra
gress yagi ile doldurulacaktir.

NUMUNE ALMA

Bir defada muayeneye sunulan ayni sinif ve boydaki beton konsol ve traversler bir parti sayilir. 100 taneden
az sayida konsol ve traversten meydana gelen birden fazla parti bulunmasi halinde, konsol ve traversler
ayni siniftan olmak sartiyla bir araya getirilerek bir parti veya partiler olusturulur: Her partideki konsol ve
travers sayisina gore asagida belirtilen miktarda numune alinir.

Partideki konsol, Travers sayisi (N) Tip Testleri icin Numune Sayisi
100-200 3
201-400 3
401-600 3
601-800 3
801-1000 4
1001 ve Fazlasi . 2 ’ (I\.I./ 500)
Formuline gore hesaplanir
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MUAYENELER
Gozle Muayene

Gobzle muayenede numune takimindaki konsol ve traverslerin tamami goz, el, cetvel, gonye ve kompasla
muayene edilerek sonucun 2.2 maddesine uygun olup olmadidina ve 8. maddedeki isaretlerin bulunup

bulunmadigina bakilir.

Konsol ve Traverslerin Boy Muayenesi

Konsol ve traverslerin boy muayenesi igin numune takiminin tamami, imalat¢i firmanin verdigi, imalat
Olgulerine gore yapllir.

Boy, konsol ve traverslerin cap eksenine paralel olarak él¢ulip en yakin cm bdélmesine kadar yuvarlatilarak
bulunacak uzunlugun, imalat¢i firmanin verdigi élctlere uygun olup olmadiklarina bakilir.

Diger Olgiilerin Muayenesi

Konsol ve travers gapinin verilen élgulere uygun olup olmadigina bakilir.

Pin demirinin, U civatasinin ve sakilin takilacagi deliklerin, demir aksamin, s6z konusu hirdavatlarin
takilmasina uygun olup olmadigina bakilir.

Beton Ortii Kalinhginin (Pas Payinin) Muayenesi

Beton 6rtl kalinhginin (pas payinin) muayenesi igin tip deneyi uygulanmis konsol ye traverslerde meydana
ctkan donatidan konsol ve travers yiiziine olan en kisa mesafeler, gelisiglizel 3 noktada 6lgllp, 3 6lgimin
ortalamasi en yakin mm bélmesine kadar yuvarlatilarak bulunacak kalinlik degerinin madde 2.6'da belirtilen
degerin icinde olup olmadigina bakilir.

Galvaniz Muayenesi
Galvaniz birikintisinin olup olmadigina ve somunlarin civata diglerinde kolayca déntp donmedigine bakilir.

Topraklama Diizeninin Muayenesi
Topraklama diizeyinin madde 2.9'a uygun olup olmadigina bakilir.

DENEYLER
Betonun Dayaniklilik Sinifinin Tespiti

Konsol ve traverslerin yapilmasi igin kullanilan beton karigimindan her biri 20 cm. kenar uzunlugunda olan
U¢ adet deney kipi imal edilir. Bunlar 28 giin sonra deneye tabii tutulur. Deney sonuglan TS 3646'da
belirtilen maksimum basi gerilmesinden kiglk olmadidi takdirde dayaniklilik olumlu sonug vermis sayilir.

Tip Deneyleri

Tasiyici ve durdurucu konsol ve traverslere yonetmeligin 6ngérdigl maksimum disey ve yatay momentler
uygulanir.

Duisey Tip Deneyleri

isletmedeki calisma durumuna gére monte edilen konsol ve traversin ug noktasina uygulanan diisey kuvvet
ile anma dusey moment sinirinin %20' sine esit kademelerle ve her kademede en az 2 dakika bekletilmek
suretiyle konsol ve traversin kiriligina kadar dusey kuvvet arttinilir. Kirildigi andaki disey moment
kaydedilir.

Kinldigi andaki kirllma disey momenti Mgk’ nin, anma diisey momenti Mya' ya orani

Mak
—- 2 2.21 olmalidir.

Mda
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Yatay Tip Deneyleri

isletmedeki calisma durumuna gére monte edilen konsol ve traversin ug noktasina uygulanan yatay kuvvet
ile, anma yatay moment sinirinin %20' sine esit kademelerle ve her kademede en az 2 dakika bekletiimek
suretiyle konsol ve traversin kiriligina kadar yatay kuvvet arttinhr. Kirildig1 andaki yatay moment kaydedilir.

Kirlldigr andaki kirllma yatay momenti Myk' nin, anma momenti Myg' ya orani
—- 22,21 olmalidir.

Proje Yiiklerine Gore Tip Deneyleri

Tastikli projesindeki yiklerle ve Proje Teknik Sartnamesindeki glivenlik katsayilari dikkate alinarak
yapilacaktir.

Galvaniz Deneyleri

Madde 2.8' de agiklanan; somunlara, digli gubuklara ve kelepgelere TS 914' e gore galvaniz deneyi
uygulanir.

Galvaniz deney sonucu TS 914 uygun olmadir.

Galvaniz edilen, s6z konusu malzemelere, CuSOy ile yapilan daldirma (ASTM.A-239 The preece test)
deneyi uygulanir.

Daldirma deneyinde malzemeler en az 7 daldirmaya dayanmalidir.

KABUL EDILME KRITERLERI

Muayenelerin Degerlendirilmesi
Gozle Muayenede Degerlendirme

GoOzle muayenede, numune takimindaki butin konsol ve traverslerin madde 2.2' de belirtilen goriinus
Ozelliklerine uymalidir.

6.1.2 Beton Ortii Kalinhginin (Pas Payinin) Muayenesinde Degerlendirme

6.2
6.2.1

6.2.2

Beton ortu kalinhdinin muayenesinde, tip deneyi yapilan birden fazla konsol ve traverslerin madde 2.7'de
belirtilen 6zellikleri saglamalidir. Saglamamasi halinde, o parti standarda uygun sayilmaz. Ancak, bir konsol
veya travers anilan maddedeki 6zellikleri saglamazsa, olumsuz sonug veren konsol ve travers yerine bir
defa icin ait olduklar partiden 2 yeni konsol ve travers segilerek iki uglarinda gorilebilen veya ¢entilerek
meydana gikarilan donatilar Madde 4.4'e uygun bir sekilde muayene edilir. Bu takdirde numunelerin tima
olumlu sonug vermelidir.

Deneyleri Degerlendirme
Tip Deneylerinde Degerlendirme

Tip deneyleri igin ayriimis numune konsol ve traverslere, Madde 5.2.1 ve. Madde 5.2.2 veya Madde
5.2.3' de agiklanan tip deneyleri uygulandiginda birden fazla konsol ve traversin anilan maddelerdeki
Ozellikleri saglamamasi halinde o parti standarda uygun sayllmaz. Ancak, bir konsol veya travers anilan
maddedeki ozellikleri saglamazsa, olumsuz sonug yeren konsol ve travers yerine bir defa igin ait olduklar
partiden 2 yeni konsol ve travers segilerek tip deneylerine tabi tutulur. Bu takdirde, numunelerin tima
olumlu sonug vermelidir.

Tip Deney Masraflari

imalatgi firma, imal ettigi konsol ve traverslerin tip deney sonuglarini, konsol ve traverslerin élgiilerini 1, 2, 3,
4, 5 No.lu resimlere uygun olarak verecektir.

TEDAS, imalat sliresince sartnamede agiklanan hususlara uyulup uyulmadigini kontrol ve diledigi sekilde
deney yapmaya yetkilidir.

Her sipariste, her tip igin yapilan tip deneylerinin olumlu veya olumsuz sonug vermesi durumunda, imalatgi
Firma, TEDAS' dan herhangi bir masraf, konsol ve travers bedelini isteyemez.

Ayni sipariste, daha dnce tip deneyleri yapilipta, olumlu sonug veren konsol ve traverslerin tip tecribeleri
yapilir ve sonug olumlu olursa, TEDAS konsol ve traversin imalat bedelini / bedellerini Firmaya 6der. Sonug

olumsuz olursa 6demez.
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6.2.3 Galvaniz Deneyleri Degerlendirme

7.

9.

Galvaniz deneyleri igin ayriimis numune somunlara, disli ¢ubuklara ve kelepcelere, Madde 5.2.3'de
acliklanan deneyler uygulandiginda, birden fazla numune anilan maddedeki 6zellikleri saglamamasi halinde
o parti standarda uygun sayllmaz. Ancak bir somun, bir cubuk veya bir kelepge anilan maddedeki 6zellikleri
saglamazsa, olumsuz sonug¢ veren parcadan bir defa igin ait olduklari partiden 2 yeni parca segilerek
galvaniz deneylerine tabi tutulur. Bu takdirde, numunelerin timi olumlu sonug vermelidir.

MUAYENE VE DENEY RAPORU
Muayene ve deney raporunda en az asagidaki bilgiler bulunmalidir.

- Muayenenin ve deneyin yapildigi; yerin ve laboratuarin, muayene ve deneyi yapanin veya raporu
imzalayanin yetkililerin adlan, gorev ve meslekleri,

- Muayene ve deney tarihi,

- Numunenin tanitiimasi,

- Numunenin ve deneyde uygulanan standartlarin numaralari,

- Sonuglarin gosterilmesi,

- Muayene ve deney sonuglarini degistirebilecek etkenlerin sakincalarini 6nlemek lzere alinan énlemler,

- Uygulanan muayene ve deney yontemlerinde belirtimeyen veya zorunlu gorilmeyen, fakat muayene ve
deneyde yer almig olan islemler,

- Standarda uygun olup olmadigy,
- Rapor tarih ve numarasi.

ISARETLEME

Konsol ve traversler Uzerine imal sirasinda veya imalattan sonra tasima ve kullanma sirasinda
silinmeyecek sekilde ve okunakli olarak asagida gosterilen bilgiler isaretlenmelidir.

- Firmanin ticaret unvani veya kisa adi, varsa tescilli markasi,
- Konsol ve traversin tipi,

- Anma dlsey ve yatay momenti,

- Konsol ve traversin boyu.

KONSOL VE TRAVERSLERIN TASINMASI
Konsol ve traverslerin taginma aninda, catlama ve kiriimaya kargi aralarina agag takozlar veya bunlarin
yerini tutabilen diger malzeme konacaktir.
Bu tlir 6nlem, konsol ve traverslerin istif edilmesinde, ambarlanmasinda da alinacaktir.
Konsol ve traversler taginirken, tagima aninda titresimden, sarsmadan zarar gérmemeleri, devrilmemeleri
icin arag hizli gitmeyecek, ani durma yapmayacaktir.



